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Verfahren und Vorrichtung zum Transport eines im wesentlichen bogen- 
formigen Elementes, insbesondere eines Bedruckstoffbogens 

5 Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Transport eines im wesentlichen bogen- 
formigen Elementes, insbesondere zum Transport eines Bedruckstoffbogens in 
einer Druckmaschine, vorzugsweise in einer elektrofotographisch arbeitenden 
Druckmaschine, bei dem das bogenformige Element durch wenigstens ein rotie- 
rendes Transportorgan mit wenigstens einer maulartigen Aufnahme zur Einfuh- 

10 rung bzw. Einsteckung des Vorderkantenbereiches des bogenformigen Elemen- 
tes an einer Erfassungsstelle in seinem Vorderkantenbereich erfafit, bis zu einer 
Abgabestelle mitgenommen und dort abgegeben wird, wobei das bogenformige 
Element wahrend der Mitnahme uber einen Rotations- oder Krummungsradius 
gekrummt wird. 

15 

Des weiteren betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zum Transport eines im we- 
sentlichen bogenformigen Elementes, insbesondere zum Transport eines Be- 
druckstoffbogens in einer Druckmaschine, vorzugsweise in einer elektrofotogra- 
phisch arbeitenden Druckmaschine, umfassend wenigstens ein das bogenformi- 

20 ge Element von einer Erfassungsstelle bis zu einer Abgabestelle transportieren- 
des und dort abgebendes, rotierendes Transportorgan, welches zur Erfassung 
und Mitnahme des bogenformigen Elementes wenigstens eine maulartige Auf- 
nahme zur Einfuhrung bzw. Einsteckung des Vorderkantenbereiches des bogen- 
formigen Elementes aufweist und umfassend wenigstens einen wenigstens 

25 fragmentarisch vorhandenen Biegekern zur Krummung des bogenformigen Ele- 
mentes wahrend der Mitnahme uber einen Rotations- oder Krummungsradius, 
vorzugsweise zur Durchfuhrung des genannten Verfahrens. 

Ein Verfahren und eine Vorrichtung der vorgenannten Gattungen sind prinzipiell 
30 aus der DE-A- 199 04 853 bekannt. Dort wird ein sogenanntes Stapelrad als ro- 
tierendes Transportorgan zum Transportieren und Ablegen von insbesondere 
Banknoten verwendet. Dazu werden die Banknoten einzeln in maulartige Auf- 
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nahmen eingeftihrt und dort erfafit. Zur sichereren Erfassung der Banknoten sind 
die maulartigen Aufnahmen begrenzende Schaufeln federnd angelenkt, urn eine 
nach innen zur Radnabe des Transportorgans hin gerichtete radiale Kraftkompo- 
nente zu erzielen, durch die die jeweilige Banknote in der maulartigen Aufnahme 
5 eingeklemmt wird. Dabei ist zu berucksichtigen, dafi fur eine sichere Erfassung 
eines bogenformigen Elementes in der maulartigen Aufnahme dieses nicht zu tief 
bis zum Anschlag in die Aufnahme hineingeschoben werden darf, um durch den 
Anschlag bewirkte Beschadigungen der Kante des Elementes zu vermeiden. 

Die bekannte Schaufelkonstruktion ist mechanisch relativ aufwendig und storan- 
fallig und mit ihrem Vertrauen auf Federkrafte bei der Erfassung, dem Transport 
und der Ablage von bogenformigen Elementen relativ unzuverlassig. 

Zudem ist aus der US-A- 4 431 177 eine im wesentlichen gattungsgemafie Vor- 
15 richtung bekannt, mit der BQgen mit einem Querversatz gestapelt werden kon- 
nen. 

Mit der Moglichkeit einer Querverschiebung von bogenformigen Elementen bei 
ihrer Ablage auf einem Stapel, ist es zum Beispiel moglich, zueinander quer ver- 
20 setzte Teilstapel zu bilden, die leichter voneinander abgehoben und getrennt 
werden konnen. 

Bei der bekannten Vorrichtung besteht das Problem, dali das Verschiebeorgan 
fur die Durchfuhrung des Querversatzes als ein im wesentlichen pendelnd auf- 
gehangter Schwenkarm mechanisch relativ aufwendig und mit grodem Platzbe- 
darf ausgebildet ist 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, insbesondere auch bei hoheren 
Transportgeschwindigkeiten, vorzugsweise unabhangig von der Beschaffenheit 
30 oder Charakteristikum des bogenformigen Elementes, die Sicherheit bei dem 
Transport- und Ablageprozefi zu erhdhen, wobei vorzugsweise auch ein Quer- 
versatz bogenformiger Elemente erwunschtenfalls moglich sein sollte. 
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Diese Aufgabe wird in Verfahrenshinsicht erfindungsgemafi dadurch gelost, dafi 
das bogenformige Element durch wenigstens ein Fixierorgan im Bereich der 
maulartigen Aufnahme, insbesondere aktiv und zwangsweise, erfafit wird. 

5 Auf diese Weise wird das bogenformige Element sicher gehalten und transpor- 
tiert und zur Abgabe zielgerecht freigegeben. 



Bevorzugt ist vorgesehen, dafl das bogenformige Element durch das Fixierorgan 
in der maulartigen Aufnahme mit einem klemmend wirkenden Druck beauf- 
10 schlagt wird, um es sicher mit einfachen Mitteln zu halten und es gleichzeitig 
nicht zu beschadigen. 

Eine erfindungsgemafie Vorrichtung der eingangs genannten Gattung, fur die 
auch selbstandiger Schutz beansprucht wird, zeichnet sich aus durch, wenigs- 
15 tens ein Fixierorgan im Bereich der maulartigen Aufnahme. 

Eine bevorzugte Ausfuhrungsform der erfindungsgemafien Vorrichtung sieht vor, 
dafi das Fixierorgan im wesentlichen als ein in etwa radialer Richtung zur Rotati- 
onsbewegung des Transportorganes bewegliches und mit dem Transportorgan 
20 mitrotierendes Schwenkglied ausgebildet ist. 

Das mitrotierende und der maulartigen Aufnahme zugeordnete Schwenkglied 
kann mit Vorteil nach Einfuhrung eines bogenformigen Elementes in die Auf- 
nahme radial in eine Schliefirichtung, vorzugsweise radial auswarts, verschwenkt 
werden, um das bogenformige Element in der Aufnahme zu fixieren, indem das 
Schwenkglied an einer Begrenzung der Aufnahme sein Widerlager findet, gegen 
das es das bogenformige Element druckt. Nach dem Transport kann das 
Schwenkglied zur Offnung der Aufnahme in Gegenrichtung bewegt werden, um 
das bogenformige Element wieder fur eine Abgabe freizugeben. 

Eine Weiterbildung der Erfindung sieht dazu vor, dad das Fixierorgan mittels ei- 
nes Betatigungsorgans bewegbar ist, das im wesentlichen als ein Exzenter aus- 
gebildet ist, vorzugsweise als ein um eine zur Rotationsachse des Transporter- 
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gans parallele Achse drehbarer Exzenter ausgebildet und an dem Transportor- 
gan gelagert ist, derart, dad der Exzenter in wenigstens einer relativen Drehstel- 
lung zum Transportorgan die maulartige Aufnahme mittels des Fixierorgans im 
wesentlichen schliefit und in wenigstens einer anderen relativen Drehstellung die 
5 maulartige Aufnahme im wesentlichen offen belalit. Bevorzugt ist der Exzenter 
als Kurvenscheibe am Transportorgan ausgebildet und angeordnet. 



Das Schwenkglied wird also durch eine Exzentrizitat einer Kurvenscheibe zu ei- 
ner Bewegung in Schliefirichtung gezwungen, wenn es die Exzentrizitat bei Rota- 

10 tion des Transportorgans passiert. Die Exzentrizitat mu(i dabei so angeordnet, 
orientiert und in Rotationsrichtung ausgedehnt sein, daft die Schliefiung des 
fc^/ Schwenkgliedes wahrend des richtigen Zeitpunktes der Rotation und uber die 

richtige Zeitdauer gewahrleistet ist. Am Ende des exzentrischen Bereiches in Ro- 
tationsrichtung erhalt das Schwenkglied wieder Bewegungsfreiraum. Dazu muR> 

15 es nicht in eine Gegenrichtung gezwungen werden. Es kann im Prinzip drucklos 
in Schliefistellung verbleiben. Die Drucklosigkeit reicht fur eine Abgabe des bo- 
genformigen, nun nicht mehr verklemmten Elementes aus, wenn dieses bei- 
spielsweise aus der Aufnahme herausgeschoben wird. Es ist aber naturlich auch 
denkbar, wenn auch aufwendiger, das Schwenkglied in Offnungsrichtung zuruck- 

20 zuzwingen, im einfachsten Falle durch eine geeignete Federbelastung. 

Das Betatigungsorgan und das Transportorgan sind bevorzugt in einem vorbe- 
stimmten Drehzahlverhaltnis zueinander rotierend antreibbar. Vorzugsweise ist 
dabei das Verhaltnis der Drehzahl des Transportorgans zu der Drehzahl des Be- 

25 tatigungsorgans vorbestimmt ist als 1:2. Dadurch kann eine Fixierung und Frei- 
gabe eines bogenformigen Elementes getaktet mit der Rotation des Transportor- 
gans erfolgen, vorzugsweise so, dafi wahrend eines Umlaufs die maulartige Auf- 
nahme zweimal geoffnet und geschlossen wird, derart, dafi ein bogenformiges 
Element z. B. an einer oberen Erfassungsstelle bei geoffneter Aufnahme erfafit, 

30 wahrend einer halben Drehung mit geschlossener Aufnahme fixiert und an einer 
unteren Abgabestelle wieder mit geoffneter Aufnahme abgegeben werden kann. 
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Eine andere Weiterbildung der Erfindung, fur die auch selbstandiger Schutz be- 
ansprucht wird, zeichnet sich aus durch wenigstens ein mit dem Transportorgan 
gekoppeltes Verschiebeorgan zur im wesentlichen parallel zur Rotationsachse 
des Transportorgans gerichteten Querverschiebung des bogenformigen Elemen- 

5 tes im Bereich der Abgabestelle. Auf diese Weise kann mit Vorteil am Ende des 
Transportvorganges, und zwar vorzugsweise mit diesem gekoppelt, entschieden 
werden, ob und dafi bogenformige Elemente mit einem Querversatz (Offset) ab- 
gelegt und gestapelt werden, um auf diese Weise leichter voneinander trennbare 
Teilstapel aufzubauen. Dazu wird bevorzugt das Verschiebeorgan mit dem 

10 Transportorgan fur eine erzwungene Bewegung in Abhangigkeit von der Dreh- 
stellung des Transportorgans gekoppelt. Es kann zum Beispiel eine relativ zum 
Transportorgan ruhende Kurvenbahn (Kulisse) zur zwangsweisen Querverschie- 
bung des Verschiebeorgans vorgesehen sein. 

15 Insbesondere kann das Verschiebeorgan an dem Fixierorgan selbst angeordnet 
sein, bevorzugt ist das Verschiebeorgan im Bereich des freien Endes des 
Schwenkgliedes angeordnet ist. 



Zur sicheren Verklemmung des fixierten bogenformigen Elementes und zur leich- 
20 ten Freigabe nach Losung der Fixierung ist bevorzugt vorgesehen, dafi der Kon- 
taktbereich des Verschiebeorgans gegenuber dem bogenformigen Element ei- 
nen relativ hoheren Reibwiderstand aufweist als der als Widerlager dafur die- 
nende Kontaktbereich der maulartigen Aufnahme. Auch eine Querverschiebung 
wird dadurch begunstigt. 
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Eine nachste Weiterbildung der Erfindung sieht vor, daft das Transportorgan im 
wesentlichen als Scheibe ausgebildet ist. 



Bevorzugt ist eine Mehrzahl von maulartigen Aufnahmen uber einen 360°-Winkel 
30 gleichmaftig verteilt angeordnet und jeder Aufnahme ein Fixierorgan zugeordnet, 
um mehrere bogenformige Elemente gleichzeitig transportieren zu konnen, oder 
zumindest das nachste bogenformige Element fur einen Transport bereits erfas- 
sen zu konnen, wenn das gerade transportierte bogenformige Element abgelegt 
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wird, wozu also vorzugsweise zwei einander diametral gegenuberliegende maul- 
artige Aufnahmen vorzusehen sind. 

Weiter kann bevorzugt vorgesehen sein, dafi die wenigstens eine maulartige 
5 Aufnahme im wesentlichen als Schlitz oder Spalt ausgebildet ist. Dabei kann mit 
Vorteil berucksichtigt sein, dafi die Lange des Schlitzes einen Bewegungsspiel- 
raum fur die Vorderkante des bogenformigen Elementes umfafit, ohne die Ge- 
fahr des Anstofiens der Vorderkante am Schlitzgrund. 

10 Zudem kann vorgesehen sein, daft parallel zum Transportorgan und mit diesem 
zusammen rotierbar eine Umlenkscheibe gleichen Durchmessers, aber ohne 
Aufnahme und ohne Fixierorgan, als zusatzliches Auflage- und Krummungsorgan 
fur das bogenformige Element angeordnet ist. 

15 An der Abgabestelle kann eine Ausgabe und Ablage des bogenformigen Ele- 
mentes einfach dadurch erfolgen, dafi im Bereich der Abgabestelle ein gegen- 
uber dem Transportorgan feststehender Anschlag fur die in der Aufnahme einge- 
steckte Vorderkante des bogenformigen Elementes angeordnet ist, gegen die 
das bogenformige Element stofit, so daft es aus der maulartigen Aufnahme frei- 

20 kommt, wenn sich das Transportorgan selbst durch den Anschlag ungestort wei- 
terbewegt. Hierzu kann eine Anschlagleiste vorgesehen sein, die eine ausrei- 
chende Ausnehmung fur das Transportorgan aufweist. 



Zur besseren Ausrichtung des bogenformigen Elementes auch beim Transport 
25 sind bevorzugt mehrere koaxiale zueinander beabstandete Transportorgane und 
/ oder Umlenkorgane vorgesehen. Vorzugsweise sind zwei Transportorgane 
spiegelbildlich bezuglich einer zur Rotationsachse senkrechten Spiegelebene 
angeordnet. 
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Ausfuhrungsbeispiele, aus denen sich auch weitere erfinderische Merkmale er- 
geben konnen, auf welche die Erfindung in Ihrem Umfang aber nicht beschrankt 
ist, sind in der Zeichnung dargestellt. Es zeigen schematisch: 
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10 



15 



20 
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Fig. 1 eine teilweise geschnittene Seitenansicht eines ersten Ausfuhrungsbei- 
spiels eines erfindungsgemaflen Transportorgans, 

Fig. 2 eine Seitenansicht eines zweiten Ausfuhrungsbeispiels eines erfindungs- 
gemaflen Transportorgans, 

Fig. 3 eine Stirnansicht des Transportorgans gemafi Fig. 2 und 

Fig. 4 einen gegenuber der Darstellung der Fig. 2 vergrofierten Ausschnitt aus 
der Seitenansicht gemafi Fig. 2. 



Fig. 1 zeigt ein erfindungsgemafies Transportorgan. Dieses Transportorgan urn- 
fafit insbesondere eine Umlenkscheibe 1 , die von einer Seite vollflachig zu sehen 
ist, allerdings teilweise geschnitten. 

Die Umlenkscheibe 1 sitzt auf einer Welle. Diese Welle 2 ist fur eine Rotation der 
Umlenkscheibe 1 mit einem nicht naher dargestellten Antrieb antreibbar. Auf der 
Welle 2 sitzt neben bzw. in der Darstellung der Fig. 1 hinter der Umlenkscheibe 
1, und deshalb mit gestrichelten Linien gezeichnet, ein mit der Umlenkscheibe 1 
zusammen antreibbares Zahnrad 3 f das mit weiteren Zahnradern 4 kammt, die 
mittels Achsen 5 drehbar an der Umlenkscheibe 1 angeordnet sind und jeweils 
einen Exzenter oder Nocken beziehungsweise eine Kurvenscheibe 6 aufweisen. 
Der Exzenterbereich der Kurvenscheibe 6, der einen radial grofieren Abstand 
von der Welle 2 bewirkt als der restliche Bereich der Kurvenscheibe 6, erstreckt 
sich in Umfangsrichtung der Kurvenscheibe uber einen gewissen Winkelbereich 
von beispielsweise etwa 240° bezuglich der zugeordneten Achse 5. 

Die Umlenkscheibe 1 weist zwei einander bezuglich der Welle 2 diametral, 
punktsymmetrisch gegenuberliegende Schlitze 7 als maulartige Aufnahmen fur 
die Aufnahme von bogenformigen Elementen 8 auf. Ein bogenformiges Element 
8 wird mit seiner Vorderkante voran in einen Schlitz 7 eingeschoben, der sich in 
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der gezeigten Drehstellung der Umlenkscheibe in der oberen Position befindet. 
Fur den Einschub des bogenformigen Elementes 8 in den Schlitz 7 werden bei- 
spielsweise Transportrollen 9 am Ende eines Papierpfades genutzt. Das tiber- 
nommene bogenformige Element 8 wird dann durch eine halbe Drehung der Um- 
5 lenkscheibe 1 auf ein tieferes Niveau gebracht und dort auf einem nicht naher 
dargestellten Stapel abgelegt, indem es aus dem nun in der unteren Position be- 
findlichen Schlitz 7 herausgeschoben wird. Ein derartiges, im Ablagevorgang be- 
findliches bogenformiges Element 8 ist in der Fig. 1 ebenfalls dargestellt. Ausge- 
schoben aus dem Schlitz 7 wird das bogenformige Element 8 durch eine An- 
10 schlagleiste 10, die eine Unterbrechung aufweist, durch die sich die Umlenk- 
scheibe 1 unbehelligt hindurchdrehen kann, wobei jedoch das bogenformige 
t Element 8 an die Anschlagleiste 10 anschlagt und zuruckgehalten wird und auf 

diese Weise aus dem sich weiter bewegenden Schlitz 7 freikommt. 

15 An der Umlenkscheibe 1 ist ein in radialer Richtung schwenkbewegliches 

Schwenkglied 11 pro jeweiligem Schlitz 7 mittels einer Achse 18 angelenkt, das 
mit einem Ende zum Schlitz 7 vorragt und in seinem mittleren Bereich mittels ei- 
nes Rades 13 auf der Kurvenscheibe 6 lauft, wahrend es zusammen mit der Um- 
lenkscheibe 1 urn die Welle 2 rotiert. Im Exzenterbereich der Kurvenscheibe 6 

20 wird es jeweils fur die entsprechende Zeitdauer bzw. fur den entsprechenden 
Drehwinkel in radialer Auswartsrichtung zwangsweise bewegt, sozusagen radial 
von der Welle 2 bzw. der Achse 5 "abgehoben", wodurch sein auswarts weisen- 
iQf des Ende tiefer in den Schlitz 7 quer eindringt und ein dort aufgenommenes bo- 

genformiges Element 8 mit Stempeldruck gegen die Schlitzwandung fixiert. Das 

25 Schwenkglied 1 1 fixiert also das bogenformige Element 8 wahrend es sich in Fig. 
1 entgegen dem Uhrzeigersinn mit der Umlenkscheibe 1 nach unten bewegt und 
dabei mit seiner Hinterkante von den Transportrollen 9 des Papierpfades freige- 
geben wird und weiteren Halt benotigt, und das Schwenkglied 11 gibt das bogen- 
formige Element 8 gerade dann (erst) wieder frei, wenn es (mittlerweile gewen- 

30 det) mit seiner Vorderkante gegen die Anschlagleiste 10 stofit und aus dem 

Schlitz 7 fur seine Ablage freikommen soil. Zur Unterstutzung der Freigabebewe- 
gung steht das Schwenkglied unter einer Federbelastung durch eine Feder 14 
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Dieser zusatzliche Halt, der dem bogenformigen Element 8 durch das Schwenk- 
glied 1 1 im Schlitz 7 gegeben wird, ist insbesondere bei Bogen zweckdienlich, 
die ein grofieres Format, zum Beispiel ab DIN A 3, und / oder ein hoheres spezi- 
fisches Gewicht, zum Beispiel von 300 Gramm pro Quadratmeter, und eine damit 
5 einhergehende grofiere Steifigkeit aufweisen, weil derartige Bogen langer sind 
und schwerer biegbar sind und deshalb bevorzugt einen grofieren Durchmesser 
fur die Umlenkscheibe 1 benotigen, zum Beispiel von mindestens 90 Millimetern. 
Sachdienlich ist dieser zusatzliche Halt dann aber gerade auch fur kleinere For- 
mate, wenn diese auf solch einer grofteren Umlenkscheibe 1 transportiert wer- 
10 den, weil diese dann erst recht bereits von den genannten Transportrollen 9 
freigegeben werden, lange bevor sie die untere Ablageposition erreicht haben. 

Die Schlitze 7 sind an der Umlenkscheibe 1 einfach so ausgestaltet, dafi Au- 
ftenwandungen der Schlitze 7 bildende Blechzungen 15 abgekantet mit ihren be- 
15 festigten Enden in Spalte 16 eingesteckt sind, in denen sie mit Schrauben 17, die 
durch Bohrungen 18 gefuhrt sind, festgeschraubt sind. 

Fig. 2 zeigt eine Seitenansicht eines zweiten Ausfuhrungsbeispiels eines im we- 
sentlichen als Umlenkscheibe 1 ausgebildeten Transportorgans. Gleiche Bau- 
20 elemente sind, wie auch in den nachfolgenden Figuren, mit den gleichen Be- 
zugszeichen bezeichnet wie in Fig. 1. 

Das Ausfuhrungsbeispiel gemafi Fig. 2 entspricht weitgehend dem Ausfuhrungs- 
beispiel gemafi Fig. 1. Jedoch ist an den Schwenkgliedern 11 gemafi Fig. 2 noch 
zusatzlich jeweils ein Verschiebeorgan 19 zur Querverschiebung eines bogen- 
formigen Elementes 8 bei der Ablage angeordnet. Das jeweilige Verschiebeor- 
gan 19 ist entlang einer Schiebefuhrung 20 querverschiebbar, d. h. in der Dar- 
stellung der Fig. 2 in die Zeichenebene hinein bzw. aus der Zeichenebene her- 
aus verschiebbar gefuhrt. 



25 
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Die Funktionsweise eines der Verschiebeorgane 19 wird aus der Darstellung der 
Fig. 3, die eine Stirnansicht des erfindungsgemaften Transportorgans gemafi 
Fig. 2 zeigt, besser deutlich. 
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Das Verschiebeorgan 19 ist, wie zur Fig. 2 beschrieben, uber eine Schiebefuh- 
rung 20 mit dem Schwenkglied 1 1 verbunden, das uber ein Rad 1 3 auf der Kur- 
venscheibe 6 schwenkbeweglich um seine Achse 12 abrollt bzw. gefuhrt wird, um 
den Schlitz 7 zu offnen oder freizugeben. Das Verschiebeorgan 19 folgt der Be- 
wegung des Schwenkgliedes 11, einschliefilich der Rotation mit der Umlenk- 
scheibe 1 um die Welle 2. Bei dieser Rotation um die Welle 2, wird das Ver- 
schiebeorgan 19 selbst zusatzlich noch seitlich entlang und an einer Kulisse 21 
mit einem Gleitstein oder einer Kugel 23 gefuhrt. Diese bezuglich der Rotation 
der Umlenkscheibe 1 feststehende Kulisse 21 weist in ihrem unteren Bereich, al- 
so im Bereich der Anschlagleiste 10, eine Verdickung bzw. einen Vorsprung 22 
auf, der bewirkt, dafi in diesem Bereich das Verschiebeorgan 19 zwangsweise in 
der Darstellung der Fig. 3 nach rechts verschoben wird. Dabei nimmt es das bo- 
genformige Element 8 reibschlussig mit und legt es mit einem entsprechenden 
Querversatz auf einem Stapel ab. Wandert das Verschiebeorgan 19 wieder aus 
dem Bereich der Verdickung 22 heraus, wird es durch eine Ruckholfeder 24 wie- 
der in seine Ausgangslage zuruckgezogen. 

Aus der Fig. 3 ist, unabhangig von dem vorher Geschilderten, auch noch zu ent- 
nehmen, dad parallel zu der Umlenkscheibe 1 noch, auf derselben Welle 2 sit- 
zend und koaxial mitrotierend, eine weitere Krummungsscheibe 25 vorgesehen 
sein kann, die als zusatzliche Auflage fur das bogenformige Element 8 bei des- 
sen Transport und Krummung zur Verfugung steht. 

Fig. 4 zeigt in einer Ausschnittvergrofierung noch einmal einen Detailbereich ei- 
nes Schwenkgliedes 1 1 mit einem Verschiebeorgan 19 in einer Seitenansicht 
gemafi Fig. 2. Die Fig. 2 verdeutlich insbesondere nur noch einmal die bereits 
hierzu geschilderten Elemente. 



Patentanmeldung Nr.: K00786DE.0P 2003-03-17 
Kennwort: "Clamping wheel stacker with offset clamps" 



Patentanspruche 

1 . Verfahren zum Transport eines im wesentlichen bogenformigen Elemen- 
tes, insbesondere zum Transport eines Bedruckstoffbogens in einer 
Druckmaschine, vorzugsweise in einer elektrofotographisch arbeitenden 
Druckmaschine, 

bei dem das bogenformige Element durch wenigstens ein rotierendes 
Transportorgan mit wenigstens einer maulartigen Aufnahme zur Einfuh- 
rung bzw. Einsteckung des Vorderkantenbereiches des bogenformigen 
Elementes an einer Erfassungsstelle in seinem Vorderkantenbereich er- 
fafit, bis zu einer Abgabestelle mitgenommen und dort abgegeben wird, 
wobei das bogenformige Element wahrend der Mitnahme uber einen Ro- 
tations- oder Krummungsradius gekrummt wird, 
dadurch qekennzeichnet , 

dafi das bogenformige Element durch wenigstens ein Fixierorgan im Be- 
reich der maulartigen Aufnahme fixiert wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet , daft das bogen- 
formige Element durch das Fixierorgan in der maulartigen Aufnahme mit 
einem klemmend wirkenden Druck beaufschlagt wird. 

3. Vorrichtung zum Transport eines im wesentlichen bogenformigen Elemen- 
tes, insbesondere zum Transport eines Bedruckstoffbogens in einer 
Druckmaschine, vorzugsweise in einer elektrofotographisch arbeitenden 
Druckmaschine, 

umfassend wenigstens ein das bogenformige Element von einer Erfas- 
sungsstelle bis zu einer Abgabestelle transportierendes und dort abge- 
bendes, rotierendes Transportorgan, welches zur Erfassung und Mitnah- 
me des bogenformigen Elementes wenigstens eine maulartige Aufnahme 
zur Einfuhrung bzw. Einsteckung des Vorderkantenbereiches des bogen- 
formigen Elementes aufweist und umfassend wenigstens einen wenigs- 



tens fragmentarisch vorhandenen Biegekern zur Krummung des bogen- 
formigen Elementes wahrend der Mitnahme uber einen Rotations- oder 
Krummungsradius, 

vorzugsweise zur Durchfuhrung des Verfahrens nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspruche, 
gekennzeichnet durch , 

wenigstens ein Fixierorgan im Bereich der maulartigen Aufnahme. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , dafi das Fixier- 
organ im wesentlichen als ein etwa in radialer Richtung zur Rotationsbe- 
wegung des Transportorganes bewegliches und mit dem Transportorgan 
mitrotierendes Schwenkglied ausgebildet ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet , dafi das Fixier- 
organ mittels eines Betatigungsorgans bewegbar ist, das im wesentlichen 
als ein Exzenter ausgebildet ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , dafi das Betati- 
gungsorgan als ein um eine zur Rotationsachse des Transportorgans pa- 
rallele Achse drehbarer Exzenter ausgebildet und an dem Transportorgan 
gelagert ist, derart, dafi der Exzenter in wenigstens einer relativen 
Drehstellung zum Transportorgan die maulartige Aufnahme im 
wesentlichen schliefit und in wenigstens einer anderen relativen 
Drehstellung die maulartige Aufnahme im wesentlichen offen belafit. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , daft der Exzen- 
ter als Kurvenscheibe am Transportorgan ausgebildet und angeordnet ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet , dafi das 
Betatigungsorgan und das Transportorgan in einem vorbestimmten Dreh- 
zahlverhaltnis zueinander rotierend antreibbar sind. 



9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch qekennzeichnet , dafi das Ver- 
haltnis der Drehzahl des Transportorgans zu der Drehzahl des Betati- 
gungsorgans vorbestimmt ist als 1:2. 

10. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 3 bis 9, qekenn- 
zeichnet durch wenigstens ein mit dem Transportorgan gekoppeltes Ver- 
schiebeorgan zur im wesentlichen parallel zur Rotationsachse des Trans- 
portorgans gerichteten Querverschiebung des bogenformigen Elementes 
im Bereich der Abgabestelle. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch qekennzeichnet , daft das Ver- 
schiebeorgan mit dem Transportorgan fur eine erzwungene Bewegung in 
Abhangigkeit von der Drehstellung des Transportorgans gekoppelt ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 1 1 , qekennzeichnet durch eine relativ zum 
Transportorgan ruhende Kurvenbahn (Kulisse) zur zwangsweisen Quer- 
verschiebung des Verschiebeorgans. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 10 bis 12, dadurch qekenn- 
zeichnet , dad das Verschiebeorgan an dem Fixierorgan angeordnet ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 4 und 13, dadurch qekennzeichnet , dali das 
Verschiebeorgan im Bereich des freien Endes des Schwenkgliedes ange- 
ordnet ist. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 13 oder 14, dadurch qekennzeichnet , dafi 
der Kontaktbereich des Verschiebeorgans gegenuber dem bogenformigen 
Element einen relativ hoheren Reibwiderstand aufweist als der als Wider- 
lager dafur dienende Kontaktbereich der maulartigen Aufnahme. 



16. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch qekennzeichnet , dafi das Trans- 
portorgan im wesentlichen als Scheibe ausgebildet ist. 
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17. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 16, dadurch qekennzeich- 
net, daft eine Mehrzahl von maulartigen Aufnahmen uber einen 360°- 
Winkel gleichmaftig verteilt angeordnet ist und daft jeder der Aufnahmen 
ein Fixierorgan zugeordnet ist. 

5 

18. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 17, dadurch qekennzeich- 
net, daft die wenigstens eine maulartige Aufnahme im wesentlichen als 
Schlitz oder Spalt ausgebildet ist. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch qekennzeichnet . daft die Lange 
des Schlitzes einen Bewegungsspielraum fur die Vorderkante des bogen- 
formigen Elementes umfaftt, ohne die Gefahr des Anstoftens der Vorder- 
kante am Schlitzgrund. 

20. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 19, dadurch qekennzeich- 
net , daft parallel zum Transportorgan und mit diesem zusammen rotierbar 
eine Umlenkscheibe gleichen Durchmessers, aber ohne Aufnahme und 
ohne Fixierorgan, als zusatzliches Auflage- und Krummungsorgan fur das 
bogenformige Element angeordnet ist. 

21. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 20, dadurch qekennzeich- 
net , daft im Bereich der Abgabestelle ein gegenuberdem Transportorgan 
feststehender Anschlag fur die in der Aufnahme eingesteckte Vorderkante 
des bogenformigen Elementes angeordnet ist. 

22. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 21, dadurch qekennzeich- 
net , daft mehrere koaxiale zueinander beabstandete Transportorgane 
vorgesehen sind. 

30 23. Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch qekennzeichnet , daft zwei 

Transportorgane spiegelbildlich bezuglich einerzur Rotationsachse senk- 
rechten Spiegelebene angeordnet sind. 
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Patentanmeldung Nr.: K00786DE.0P 2003-03-17 
Kennwort: "Clamping wheel stacker with offset clamps" 

Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Transport eines im wesentlichen bogen- 
5 formigen Elementes, insbesondere zum Transport eines Bedruckstoffbogens in 
einer Druckmaschine, vorzugsweise in einer elektrofotographisch arbeitenden 
Druckmaschine, bei dem das bogenformige Element durch wenigstens ein rotie- 
rendes Transportorgan mit wenigstens einer maulartigen Aufnahme zur Einfuh- 
rung bzw. Einsteckung des Vorderkantenbereiches des bogenformigen Elemen- 
10 tes an einer Erfassungsstelle in seinem Vorderkantenbereich erfaflt, bis zu einer 
Abgabestelle mitgenommen und dort abgegeben wird, wobei das bogenformige 
Element wahrend der Mitnahme uber einen Rotations- oder Krummungsradius 
gekrummt wird. 

15 Des weiteren betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zum Transport eines im we- 
sentlichen bogenformigen Elementes. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, insbesondere auch bei hoheren 
Transportgeschwindigkeiten, die Sicherheit bei dem Transport- und Ablagepro- 
20 zefi zu erhohen, wobei vorzugsweise auch ein Querversatz moglich sein sollte. 

Diese Aufgabe wird in Verfahrenshinsicht erfindungsgemafi dadurch gelost, dafi 
das bogenformige Element durch wenigstens ein Fixierorgan im Bereich der 
maulartigen Aufnahme, insbesondere aktiv und zwangsweise, erfafit wird. 
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Fig. 4 




